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Systemy mocujace CARFIT -
— nowy produkt Carl Zeiss

Jednym z nieodtacznych elementéw procesu pomiaru na wspétrzednosciowej maszynie pomiarowej jest mocowanie.
Sposdb zamocowania czesci ma decydujacy wplyw zaréwno na jakos¢ wynikow, jak i na czas trwania pomiaru.
Zasadniczo metode mocowania powinno okresla¢ zadanie. W przypadku pomiaréw jednostkowych mozna uzywac
standardowych przyrzadow, jak imadta czy pryzmy magnetyczne. Natomiast w przypadku produkcji seryjnej oraz
pomiaréw elementéw o malej sztywnosci niezbedne jest wykorzystywanie specjalnego przyrzadu, zapewniajacego
szybkie i powtarzalne mocowanie, a takze odwzorowujacego montaz mierzonego elementu w produkcie finalnym.

Aby sprosta¢ tym wymaganiom, w ostatnim roku firma Carl Zeiss rozszerzyta palete swoich produktow z zakresu
wspotrzednosciowej techniki pomiarowej o systemy mocujace CARFIT. Jest to produkt o znanej i ugruntowanej

renomie, produkowany przez firme Junker & Partner — nalezacej do grupy Carl Zeiss.

Wyroby produkowane w XXI w. charakteryzujg sie
bardzo duzg swobodg ksztattéw. Nie jest to juz problem
dla technologii wytwarzania wykorzystujgcej obrabiarki
5-osiowe oraz techniki CAD-CAM. Jednak przed sys-
temami pomiarowymi stawia nowe wyzwania. Bardzo
czesto okazuje sie, ze pomiar czesci w stanie swobod-
nym nie jest mozliwy. Dotyczy to w szczegdlnosci ele-
mentow z tworzyw sztucznych i blach, ktére charak-
teryzujac sie niskg sztywnoscig, deformujg sie pod wia-
snym ciezarem. Aby zapewni¢ rzetelny pomiar, nie-
zbedne jest zamocowanie czesci w przyrzadzie odwzo-
rowujacym jego sposéb zamocowania w zespole.
W przemysle motoryzacyjnym ten sposdéb mocowania
oraz wyznaczanie uktadu wspotrzednych nazywany jest
RPS (Reference Points System).

Konieczno$¢ budowania odpowiednich przyrzadow
mocujgcych do pomiaréw na maszynach pomiarowych
wynika takze z takich czynnikéw, jak:

® uniemozliwienie przemieszczania sie czesci pod-
czas catego pomiaru,

e zapewnienie dostepu do wszystkich elementéw
mierzonych przez wtasciwe trzpienie pomiarowe,

e brak deformacji elementu mierzonego przez przy-
rzad mocujacy.

Rys. 1. System CARFIT” CMB z plytg rastrowg

Rys. 2. System CARFIT® CME - regulowane podpory

Przedstawione wymagania narzucajg koniecznosé
stosowania odpowiedniego mocowania dla zdecydowa-
nej wiekszosci czesci mierzonych na wspotrzednoscio-
wych maszynach pomiarowych.

Systemy mocujace CARFITT umozliwiajg mocowanie
prostych i skomplikowanych czesci. Sg idealne zaréwno
do zastosowania w laboratorium, jak i do pomiaréw
elementéw produkowanych seryjnie.

Podstawowa idea systemu to modutowosé, umoz-
liwiajaca dowolne zestawianie elementéw z réznych
systeméw. Zapewnia to szybki czas konstruowania,
wytwarzania oraz wprowadzania ewentualnych zmian,
ktére — poprzez wymiane wtasciwych elementéw — mo-
g3 by¢ wykonane nawet na linii produkcyjnej. Przyrzady
budowane sg ze standardowych komponentéw oraz —
w razie potrzeby — wykorzystujg specjalne elementy 3D
dostosowane do potrzeb okreslonej czesci.

Podstawowymi cechami systeméw CARFIT® sa;

* modufowosc,

¢ duza trwatose,

¢ uniwersalnosc,

e tatwos¢ zmian i wprowadzania modyfikaciji.

System CARFIT" skiada sie z trzech podstawowych
grup:

+ zestawy standardowe do samodzielnego montazu
przez uzytkownika — seria CMB i CME;

+ przyrzady specjalne, projektowane i wykonywane
przez ZEISS — seria CMF i CMS — wykorzystujgce zaréw-
no elementy standardowe, jak i specjalne;
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+ przyrzady dopasowujgce CMX
(fiigemeisterbécke), umozliwiajace
sprawdzenie, dopasowanie i zmie-
rzenie elementow i zespotéw na ro-
znych etapach montazu.

e System CMB. Zestawy sktada-
ja sie z plyty rastrowej lub profili
oraz standardowych elementow ty-
pu kotki, wsporniki i fapy (rys.1).
Zestaw przeznaczony jest do samo-
dzielnego montazu przez uzytkow-
nika; zapewnia bardzo krétki czas
ztozenia przyrzadu.

e System CME. Zestaw skfada
sie z regulowanych podpor posia-
dajacych podziatki, oraz z ptyty rast-
rowej. Na gtowicach podpér moz-
na montowa¢ elementy ustalajg-

co-mocujace (rys.2). Zastosowanie
podziatki zapewnia szybkg odtwa-
rzalnos¢ skomplikowanego przyrzg-
du 3D, na podstawie wykonanej uprzednio dokumen-
taciji.

® Projekt. Przyrzady projektowane sg w syste-
mie CAD na oryginalnych plikach klienta (Catia IV,
Catia V lub UG).

Przyrzady serii CMF/CMS majg mozliwos¢ instalac;ji
szablondw, tak by oprécz pomiaréw, mozliwa byta wi-
zualna kontrola dopasowania oraz kontrola szczelin
(rys.4). W przypadku gdy przyrzad ma obstugiwac kilka
wersji jednej czesci, wystarczy zastosowaé demontowa-
ne elementy opcjonalne. Przyrzady nie majg zadnych

Rys. 3. Przyrzad CARFIT"” CMF umozliwiajacy pomiar lewej i prawe;j
wersji, po odpowiedniej przebudowie. Zbedne elementy przechowy-
wane sg na dolnych ptytach. Wersja czarna zestawu jest prze-
znaczona do pomiaréw optycznych
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Rys. 4. Przyrzad CARFITY CMS - plyta z zespotem kolumn. Zestaw zawiera szablony
symulujgace sasiednie elementy (np. przednie Swiatta)

elementéw spawanych, dzieki czemu przebudowa do
nowej wersji lub wprowadzenie zmiany nie wigzg sie
z duzymi kosztami.

e System CMF. Przyrzady specjalne, ktorych kon-
strukcja opiera sie na standardowych profilach CARFIT".
Do ramy z profili (rys.3) przymocowane sg elementy
bazujgce i mocujgce oraz opcjonalne szablony (rys. 4).

e System CMS. Przyrzady specjalne, wykorzystuja-
ce ptyty rastrowe (poziome lub pionowe) oraz kolumny
z elementami mocujgco-ustalajgcymi. Wiasciwy zestaw
kolumn zainstalowany w odpowiednie miejsce ptyty two-
rzy przyrzad. Zaletg systemu jest szybka budowa duzej
liczby przyrzadéw oraz niewielkie zapotrzebowanie na
powierzchnie do przechowywania kolumn (rys. 4).

W seriach CMF, CMS i CMX standardowo wykorzys-
tywane sg elementy 3D posiadajace regulacje za pomo-
cq podkfadek w trzech osiach. Przed dostawg wykony-
wana jest regulacja i sprawdzenie kazdego przyrzadu.
Proces ten odbywa sie na maszynach pomiarowych
ZEISS. Przyrzady, ktére obstugujg rozne wersje czesci,
mogg by¢ zbudowane w postaci wézkow na kotkach
z dodatkowg powierzchnig na elementy opcjonalne,
tworzgc zintegrowany i uporzadkowany zestaw (rys. 4).

Przedstawiona charakterystyka jest skréconym opi-
sem mozliwosci systemu CARFIT®.

Szczegétowe informacje dostepne sg u przedstawi-
cieli Carl Zeiss.
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