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Artykut promocyjny

DuraMax™ — prosty sposob pomiarow

Dzieki nowej wspotrzednosciowej maszynie pomiarowej DuraMax™ 3D firma Carl Zeiss wprowadza
do malych przedsiebiorstw technike pomiaru czesci przez skanowanie. Nowa maszyna pomiarowa jest
odpowiednia do pracy bezposrednio w linii produkcyjnej.

Rys. 1. DuraMax™ — kompaktowa, skanuja-
ca maszyna pomiarowa

DuraMax™ spetnia oczekiwania wielu
uzytkownikéw, oferujac dostep do tech-
nologii skanowania firmy ZEISS po nie-
zwykle atrakcyjnej catkowitej cenie urza-
dzenia. Operatorzy szybko uczj sie, jak
obstugiwa¢ maszyne i wykonywac po-
miary. Latwosc¢ obstugi czyni urzadzenie
maszyng skanujgcg dla kazdego.

Nowa, wspotrzednosciowa maszyna
pomiarowa (CMM) zostata skonstruowa-
na zgodnie z oczekiwaniami klientéw
i dlatego jej budowa jest nowoczesna
i kompaktowa.

DuraMax™ tworzy nowy segment
wspotrzednosciowych maszyn pomiaro-
wych. Jej zadaniem jest pomiar matych
i Sredniogabarytowych czesci oraz za-

stgpienie dotychczas uzywanych recz-
nych maszyn pomiarowych.

DuraMax™ wyposazona jest w gtowi-
ce centralng VAST" XXT, umozliwiajaca,
wykonywanie pomiaréw poprzez pomiar
pojedynczymi punktami lub skanowanie.
Wynikiem jej pracy jest doktadny pomiar,
ktory dostarcza informacji o wartosci ba-
danych cech.

DuraMax™ jest niezwykle wydajna w
przypadku zastosowania oprogramowa-
nia CALYPSO", ktore jest standardo-
wym oprogramowaniem wspotrzednos-
ciowych maszyn pomiarowych firmy Carl
Zeiss.

Dla poczatkujacych

* Pomiary reczne

Kazde przedsiebiorstwo ma rozmaite
przyrzady pomiarowe obstugiwane recz-
nie. Urzadzenia te nalezy okresowo kon-
serwowac, a jezeli jest to konieczne,
dodatkowo wzorcowaé.

DuraMax™ moze zastgpi¢: wysoko-
Sciomierze, suwmiarki oraz sprawdziany.
Oferuje wyzsza doktadnos¢ przy jedno-
czesnym zachowaniu ergonomii obstugi.

e Szybka realizacja zadan pomiaro-
wych

Dzigki wspotpracy z programem
CALYPSO" przeprowadzenie pomiaru
sprowadza sie do kilku czynnosci przy-
gotowawczych oraz przejecia elementow
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Rys. 2. Budowa umozliwiajgca prace w surowych warunkach produkcyjnych

Rys. 3. Zastgpienie prostego wyposazenia
pomiarowego takiego jak suwmiarki

geometrycznych z mierzonej czesci.
Dzieki temu jednorazowo zdefiniowany
plan pomiarowy staje sie cyklem, ktéry
mozna uruchamia¢ w trybie automatycz-
nym CNC.

Zastapienie sprawdzianow

Obecnie wiele firm uzywa spraw-
dzianéw do monitorowania i kontrolowa-
nia procesu produkcji czesci. Niestety,
w przypadku modyfikacji produktu spra-
wdziany okazujg sie mato elastyczne,
a ich kalibracja jest kosztowna. Wiado-
mo, ze nawet drobne zmiany dokony-
wane w wykonywanych czesciach po-
wodujg znaczne zwiekszenie kosztow.
Zaréwno wyposazenie pomiarowe, jak
i sprawdziany muszg by¢ zmodyfikowa-
ne lub nalezy zakupi¢ nowe. Zastoso-
wanie CMM, pracujacej bezposrednio
na linii produkcyjnej, catkowicie eliminu-
je koszty.

Informacje ogolne

W przypadku korzystania ze spraw-
dziandéw nadzorowanie procesu i gro-
madzenie jego niezbednej dokumentacji
jest ktopotliwe. Wykorzystanie Dura-
Max™ z oprogramowaniem pomiarowym
CALYPSO" powoduje, ze kazda modyfi-
kacja produktu, czy nawet pojedynczej
jego cechy, jest natychmiast uwzglednio-
na.

Pomiar czesci moze by¢ wykonywany
w prosty sposéb — poprzez klikniecie
ikony w interfejsie trybu AutoRun. Wszy-
stkie pomiary i wymiana uktadow trzpieni
wykonywane sg automatycznie. Kolejng
zaletq jest archiwizacja wynikéw pomia-
réw, ktére moga by¢ drukowane, zapisy-
wane w plikach lub wysytane do opro-
gramowania statystycznego. Kazdy po-
miar jest udokumentowany, a proces
produkcji nadzorowany z wiekszg powta-
rzalnoscia i wyzszg doktadnoscia, niz ma
to miejsce podczas korzystania ze spra-
wdzianow.
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Podstawowe zalety

pracujgca w trybie CNC

e Zakres temperatury: od 18 do 30°C

poprzez skanowanie

e Atrakcyjna relacja cenaljakosé

e Kompaktowa, wysiegnikowa, wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa

e Zakres pomiarowy 500 %500 %500 mm przy niezwykle matej powierz-
chni potrzebnej do ustawienia urzadzenia

® Mozliwos¢ ustawienia maszyny w linii produkcyjnej

® Glowica stykowa VASTXXT mierzaca pojedynczymi punktami oraz

e Mechaniczne liniowe prowadnice oraz sztywne, limitowane napedy
* Nie jest wymagana instalacja sprezonego powietrza

Zastosowanie w linii produkcyjnej

Maszyna DuraMax™ moze pracowac
bezposrednio w linii produkcyjnej, dzieki
czemu mozliwy jest pomiar czesci pro-
dukowanych seryjnie. Urzadzenie moze
by¢ wigczone w linie produkcyjng lub
pracowa¢ w systemie doraznej kontroli
jakosci. Dzieki swojej kompaktowej bu-
dowie oraz duzym mozliwosciom integ-
racyjnym DuraMax™ jest maszyng po-
miarowg umozliwiajaca szybki i efektyw-
ny monitoring catego procesu produkcyj-
nego.

Technologie pomiarowe oraz oprogra-
mowanie do obstugi urzadzenia zostaty
bezposrednio zaadaptowane z maszyn
pracujgcych w laboratoriach pomiaro-
wych.

reczny pomiar pojedynczych elementow

poziom podstawowy
proste zastosowania

pomiary zorientowane
na proces

zastapienie sprawdzianow 1 wyposazenia w
pomiarach seryjnych

Uzytkownicy i Rozwiazania

klasyfikacja zastosowan

Rys. 4. Zastgpienie sprawdzia-
now
<

>
Rys.5. Instalacja DuraMax™
w linii produkcyjnej, na ptycie
pomiarowej (bez podstawy)

Praca w warunkach produkcyjnych

DuraMax™, pracujgc w surowych
warunkach panujacych w hali, potwier-
dza wysoka stabilno$¢, pomimo pracy
w duzym zakresie temperatury. Para-
metr MPEg wynosi odpowiednio 2,4+
+L/300 um przy temperaturze 18-+22°C
oraz 2,9 + L/200pum przy temperatu-
rze 18+30°C. Pasywny uktad ttumienia
drgan zapewnia ochrone przed drgania-
mi mechanicznymi pochodzacymi z pro-
dukcji. Szklano-ceramiczne liniaty po-
miarowe, zastosowane w trzech osiach,
zabezpieczone elastycznymi ostonami,
precyzyjne liniowe prowadnice oraz szty-
wne, limitowane napedy zapewniajg do-

klasyfikacja zadan

szybkie przeprowadzenie zadania pomiarowego

kontrola w procesie produkeyjnym

Rys. 6. DuraMax™ — idealne rozwiazanie do réznych zastosowar
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ktadny pomiar nawet w niekorzystnych
warunkach srodowiska.

Zawsze gotowy do uzycia

Dodatkowg zaletg kompaktowej budo-
wy wspotrzednosciowej maszyny pomia-
rowej DuraMax™ jest mozliwos¢ tatwe-
go przemieszczania catego urzgdzenia.
Niezbedne jest tylko podtgczenie do sie-
ci elektrycznej; nie jest wymagane po-
siadanie instalacji sprezonego powiet-
rza. Podczas projektowania podzespo-
tébw maszyny DuraMax™ gtéwng ideg
byto rozwigzanie Plug & Play. Zade-
cydowato to o tatwosci instalacji catego
urzadzenia.
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