CONTURA G2 - prosta droga do nowej
wspotrzednosciowej maszyny pomiarowe}j

CONTURA G2 to ,skrojona na miare” platforma wspéirzednosciowych pomiaréw skaningowych
dla matych i Srednich przedsiebiorstw. Dzieki niej po raz pierwszy udostepniona zostata technologia
skaningu ZEISS w Sredniej klasie cenowej maszyn pomiarowych 3D.

Nic nie stoi na przeszkodzie, aby — ze wzgledu
na bariery cenowe — nadal akceptowac klasyczny
kompromis, jakim sg impulsowe gtowice pomiaro-
we. Skaning, jako podstawa wszystkich rozwigzan
pomiarowych, staje sie wiec dostepny dla wszyst-
kich uzytkownikow wspotrzednosciowych maszyn
pomiarowych.

Tylko wymagania zadania pomiarowego
rozstrzygaja o doborze gtowicy pomiarowej

Gtowica maszyny pomiarowej powinna by¢ dobie-
rana nie do mozliwosci technicznych oferenta, a wy-
tacznie do potrzeb stuzgcych rozwigzaniu zadania
pomiarowego. Jezeli czesci majg cechy kontrolne
zorientowane pod réznymi katami, czesto zalecane
jest wyposazenie maszyny w przegub obrotowo-
-wychylny. W celu sprawdzania wszystkich, klasy-
cznych czesci obrabianych w 2,5 badz 3 osiach
optymalnym rozwigzaniem jest maszyna z central-
ng gtowicg pomiarowa. Z CONTURA G2 oferowane
sg wszystkie te gtowice oraz wiasciwa im metody-
ka metrologiczna, co nie pozwala na kompromisy
w kwestii doktadnosci pomiaréw. CONTURA G2 za-
pewnia identyczng, wysoka doktadno$é pomiarowg
tak w wersji z przegubem obrotowo-wychylnym,
jak tez z aktywng technologig skaningu, wymagaja-
cgq stosowania centralnych gtowic pomiarowych.
Doktadnos¢ pomiaru i cena nie sg juz zmiennymi
funkcyjnymi gtowicy; zwigzane sg one z rodzajem
maszyny pomiarowej.

Dla tej maszyny ZEISS oferuje zupetnie nowe
rozwigzania nie tylko w kwestiach technicznych.
Warunki pozyskiwania maszyny CONTURA G2
to nie tylko klasyczny zakup, leasing operacyjny
lub finansowy, ale tez mozliwosé zwrotu maszyny
producentowi, czy tez jej wymiany na nowg!

Ptacisz, gdy mierzysz

Jest to zupetnie nowy program finansowania ma-
szyn CONTURA G2 oferowany przez Carl Zeiss,
polegajacy na opfatach za rzeczywiste godziny jej
pracy. Gwarantuje on nabywcy najwyzszg elastycz-
nos¢ finansowg uzytkowania wspotrzednosciowej
maszyny pomiarowej.

Program Ptacisz, gdy mierzysz pozwala korzys-
ta¢ z maszyny pomiarowej nawet jesli nie dysponu-
je sie budzetem inwestycyjnym. Argumentem prze-

konywajgcym za tym programem jest cena zakupu
réwna zeru. Po zawarciu z producentem maszyny
12-miesiecznej umowy uzytkowania, zainteresowa-
ny pokrywa tylko godzinowe optaty za rzeczywisty
czas pracy maszyny. Zainteresowany jest jedynie
zobowigzany do uzytkowania maszyny przez min.
800 h/rok. Po wygasnieciu umowy uzytkownik moze
zakupi¢ maszyne lub tez zwrdci¢ jg producentowi.

Zakup bez ryzyka

Program Zakup bez ryzyka ogranicza do mi-
nimum ryzyko inwestycyjne nabywcy. W okresie
do 6 miesiecy po zakupie Carl Zeiss gwarantuje
inwestorowi nieograniczone prawo zwrotu maszyny
CONTURA G2 (bez podawania przyczyn) i zwraca
petng kwote, za jakg zostata zakupiona. Jezeli
w czasie 12 miesiecy od zakupu maszyny CON-
TURA G2 zmienig sie wymagania uzytkowe/zada-
nia pomiarowe nabywcy, moze on w ramach pro-
gramu Zakup bez ryzyka wymieni¢ kazdg zakupio-
ng maszyne tego typu na inng maszyne ZEISS o tej
samej wartosci lub drozszg (po wniesieniu odpowie-
dniej dopfaty).

Pelna gwarancja

Kiedy inni producenci zapewniajq tylko czesciowg
gwarancje, wylgczajgc z niej dokupywane kom-
ponenty systemowe (np. gtowice pomiarowe), Carl
Zeiss oferuje rzeczywistg gwarancje systemowg —
petna gwarancje na dostarczony, kompletny sys-
tem maszyny pomiarowej.

Nowa CONTURA G2
w trzech wersjach uzytkowych

B CONTURA G2 RDS skonstruowana jest
do kompleksowych pomiaréw czesci z duzg licz-
ba elementéow geometrycznych o zréznicowanym po-
tozeniu katowym, wymagajacych zastosowania mniej-
szych/smuklejszych trzpieni pomiarowych (rys. 1).
Przegub obrotowo-wychylny ZEISS RDS o zakre-
sie pracy w obu osiach £ 180° oraz rozdzielczosci
pozycjonowania przestrzennego 2,5° z doktadnos-
cig = 1” umozliwia prace w 20736 katowych potoze-
niach przestrzennych, co nawet przy najbardziej
skomplikowanych geometriach pozwala na osigg-
niecie kazdej pozycji pomiarowej. Wspotpracujgca
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z przegubem RDS pasywna gtowica skaningowa
VASTxxr moze by¢ stosowana z trzpieniami po-
miarowymi o dtugosci do 250 mm, ale réwniez z bar-
dzo matymi trzpieniami z koncoéwkami o Srednicy
0,3 mm. Duzy zakres wychylny i niski nacisk pomia-
rowy czynig te gtowice niezwykle trwatym, doktad-
nym i niezawodnym sensorem skaningowym.

Rys. 1. CONTURA G2 RDS

B CONTURA G2 activ to idealna maszyna
do czesci, ktérych cechy pomiarowe lezg w 6 gtow-
nych ptaszczyznach uktadu kartezjanskiego (rys. 2a).
Centralna gtowica pomiarowa jest rozwigzaniem
do wszelkich zadan kontrolnych. Gtowica central-
na moze by¢ wyposazana w dtugie przedtuzacze
trzpieni pomiarowych specjalnie do pomiaréw gte-
bokich elementéw (rys. 2b). Maszyna moze by¢
uzywana z dwiema réznymi centralnymi gtowicami
pomiarowymi: glowicg Dyna Tauch — do pomiarow
punktow pojedynczych oraz gtowicg VASTxr —
do aktywnych pomiaréw skaningowych wyznaczajg-
cych wymiary, odchyiki ksztattu i odchyitki potozenia.

Gtowica Dyna Tauch to niezwykle sprawny i do-
ktadny, impulsowy sensor pomiarowy wyposazony
w typowy dla aktywnych gtowic skaningowych ge-
nerator nacisku pomiarowego, gwarantujacy pomia-
ry ze stata, wektorowg wartoscig nacisku pod kaz-
dym katem natarcia na powierzchnie mierzona.
Dzieki temu impulsowg gtowica DT mozna mierzyé
z niezwykig precyzjg nie tylko czesci metalowe, ale
tez miekkie czesci wykonane z tworzyw sztucznych.

VASTxr to aktywna, skaningowa gtowica pomiaro-
wa, ktéra moze tez pracowac¢ w trybie impulsowym.
Szybkos¢ aktywnego skaningu VASTxr oraz gestos¢
punktow pomiarowych czynig jg niezawodnym narze-
dziem do wszelkich zadar pomiarowych na czesciach
o0 geometrii standardowej, zarysach krzywoliniowych
i powierzchniach krzywokreslnych oraz do wszelkich
zadan zwigzanych z digitalizacjg powierzchni/inzynie-
rig zwrotng. Obie gtowice mogg by¢ stosowane
z identycznymi kombinacjami trzpieni pomiarowych
o dtugosciach do 500 mm i masach do 500 g.

Rys. 2. CONTURA G2 activ (a); zaawansowana konfiguracja kon-
céwek pomiarowych (b)

B CONTURA G2 direct to podstawowa, ,wej-
Sciowa” maszyna pomiarowa z kompletng tech-
nologia skaningu Carl Zeiss, ktéra umozliwia
jednoczesny pomiar wymiaréw, odchytek ksztattu
oraz odchytek potozenia (rys. 3). CONTURA G2
direct wyposazona jest w centralnie zabudowana,
pasywng gtowice skaningowg ZEISS VASTxxr,
pozwalajgcqg na pomiar réznorodnych czesci o geo-
metrii prostokatnej, niemajacych katowo zoriento-
wanych elementéw pomiarowych, do pomiaru kté-
rych potrzebne sg mate, pojedyncze trzpienie po-
miarowe lub kombinacje trzpieni w ksztatcie gwiaz-
dy. CONTURA G2 direct nadaje sie tez idealnie
do kontroli miedzyoperacyjnej w procesie produk-
cyjnym.

Maszyny CONTURA G2 oferowane sg z zakre-
sami pomiarowymi X, Y i Z od 700x 700 x 600 mm
az do 1000x2100x600 mm. Wszystkie modele
mogaq tez by¢ dostarczane z podwyzszonym por-
talem (tzw. wersja U-Stone), co zwieksza efektywny
zakres pomiarowy osi Z do 800 mm.
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Rys. 3. Centralna
I gtowica skaningowa

VASTxxr w maszynie
pomiarowej CONTU-
RA G2 direct

CALYPSO i skaning

Oprogramowanie pomiarowe CALYPSO z funk-
cjami Visual Metrology pozwala na wyjatkowo pro-
ste tworzenie automatycznych przebiegéw pomia-
rowych (rys. 4). CALYPSO ma istotne cechy, ktére
czynig je idealnym narzedziem do rozwigzywania
wszelkich zadan pomiarowych:

® programowanie zorientowane obiektowo, umo-
zliwiajgce tatwe i szybkie tworzenie przebiegow
pomiarowych przy konsekwentnym stosowaniu ta-
kich samych elementow, jakie uzywane sag na ry-
sunkach/modelach konstrukcyjnych;

® automatyczne generowanie czesciowych prze-
biegéw pomiarowych CNC z kompletnych, petnych
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Rys. 4. Oprogramowanie pomiarowe CALYPSO, program pomiarowy
i jego ilustracja graficzna

programéw pomiaru czesci (np. do kontroli miedzy-
operacyjnej);

e przekonujgco prosta korekcja i modyfikacja,
wzglednie rozszerzenie istniejgcych programéw po-
miarowych;

® petna elastycznosé¢ obstugi stosowanych gtowic
i technik pomiaru punktéw, poczynajgc od styko-
wych, impulsowych gtowic pomiarowych, poprzez
stykowe gtowice skaningowe, az do wszelkich gto-
wic optycznych;

e odpowiednie dla rodzaju aplikacji przedstawia-
nie wynikébw pomiarowych. Protokoty moga byé
ksztattowane wedtug indywidualnych potrzeb uzyt-
kownika.

Bez wzgledu na to czy mierzymy punktowo,
czy w skaningu; recznie, czy w trybie CNC; na
maszynie pomiarowej, czy tez off-line; stykowo,
czy optycznie; czesci o geometrii standardowej,
czy powierzchnie krzywokreslne — CALYPSO jest
dla uzytkownika niepowtarzalnym narzedziem soft-
ware’owym.

Skaning bez ograniczen

Technologia skaningu ZEISS znaczaco odbiega
od skaningu oferowanego przez konkurentow, po-
niewaz wszelkie relewantne sktadowe systemu
skaningu sg rozwijane i produkowane w firmie
Carl Zeiss: oprogramowanie — sterowanie — gtowi-
ce pomiarowe — procedury kalibracyjne. Zaden
inny producent maszyn pomiarowych nie ma tak
duzego doswiadczenia w tej dziedzinie jak Carl
Zeiss IMT.

W petni uzasadniony jest wiec ,,zakup bez ryzyka”
maszyn pomiarowych oferowanych przez Carl
Zeiss.
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