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Artykul promocyjny

Nowa, modularna struktura oprogramowania

wspolrzednosSciowych maszyn pomiarowych

Wspdlrzednosciowe maszyny pomiarowe (WMP) znajdujg coraz szersze zastosowanie: poczyna-
jac od zréznicowanych, analitycznych probleméw kontrolnych rozwigzywanych giéwnie w izbach
i laboratoriach pomiarowych, az po szybkie, zadaniowe i bezobstugowe aplikacje realizowane
bezpos$rednio w nowoczesnym procesie produkcyjnym.

Szczegbdlnie wysokoproduktywne galezie przemystu elektromaszynowego, wytwarzajgce takie
wyroby, jak np.: zewnetrzne powloki karoserii, turbiny (fopatki, kota i wirniki integralne), silniki
(skrzynie korbowe, glowice cylindrowe, skrzynie biegéw), modele stylistyczne, wirniki srubowe
wymagajg specjalizowanych moduléw oprogramowania.

W wielu zastosowaniach lepiej sprawdzaja sie moduly oprogramowania ze specjalnie przygoto-
wanymi strukturami operacyjnymi niz przewidziane do ogélnego uzytku uniwersalne pakiety

oprogramowania.

CMM-OS otwarty interfejs do wspoélrzednosciowych
maszyn pomiarowych Zeiss

Producenci komputeréw i maszyn obrébkowych
juz od lat oferujg sprzet przystosowany do wspét-
pracy z kazdym dostepnym na rynku oprogramo-
waniem. Dzi$§ takze od producentéw maszyn po-
miarowych potencjalni uzytkownicy oczekujg
urzadzen, ktére wspélpracowalyby z dowolnym
oprogramowaniem pomiarowo-oceniajagcym.

Carl Zeiss, jako jeden z pierwszych duzych pro-
ducentéw wspélrzednos$ciowych maszyn pomiaro-
wych, ustanowit standard, wdrazajgc z sukcesem
Iagcze CMM-0OS (Coordinate Measuring Machine
— Open System).

Lacze CMM-OS, ,,system operacyjny maszyn po-
miarowych Carl Zeiss”, to klucz do stosowania réz-
norodnych moduléw oprogramowania. CMM-0S
zapewnia kazdemu pakietowi oprogramowania
oceniajgcego optymalna uzytkowosé techniczne-
go know-how producenta — do-
ktadno$ci, techniki kalibrowa-

nia, sterowania, kompensacji o
bledéw i stosowania wiekszo$ci B
impulsowych i skaningowych g2
glowic pomiarowych Zeissa — a %g
wiec wszystkich znaczacych 9
systemowo cech kazdej WMP. &
Jedynym warunkiem takiej
wspélpracy jest posiadanie
przez ,,obce” oprogramowanie e

Igcza transmisyjnego zgodnego
z CMM-OS. Odpowiednia do-
kumentacja przekazywana jest
przez producenta zainteresowa-
nym (rys. 1).

Mimo ze Carl Zeiss oferuje
obszerng biblioteke wlasnych
programéw do niemal wszyst-
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kich zastosowan uzytkowych, wdrazajgc CMM-OS,
udostepnil swoje maszyny pomiarowe innym pro-
ducentom oprogramowania, gwarantujgc jedno-
cze$nie pelng odpowiedzialno$é za instalacje, uru-
chomienie i funkcjonalno$é swoich produktéw.

Wiele z dostepnych pakietéw oprogramowania,
jak np. QUINDOS, PC-DMIS, METROMEC,
CATS, VIRTUAL-DMIS, jest przystosowywanych
do wspélpracy z Zeiss CMM-OS.

HOLOS NT/DIMENSION NT

HOLOS NT, oprogramowanie dla powierzchni
krzywokres§lnych z dwoma modutami — Measure
i Digitize — juz od lat uwazany jest przez uzytkow-
nikéw maszyn pomiarowych 3D w przemyslowych
sektorach rozwojowo-badawczych za Best in Class.

W jego najnowszych wersjach zwiekszono zdol-
noé¢ pomiaru powierzchni krzywokreslnych
i funkcjonalno$é pomiaréw standardowych ele-
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Rys. 1. CMM-OS - klucz do stosowania réznorodnych moduléw oprogramowania
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mentéw geometrii regularnej modutu HOLOS NT.
Tym samym optymalny pakiet oprogramowania do
analitycznych pomiaréw czesci zawierajgcych po-
wierzchnie krzywokreélne zostal ponownie rozbu-
dowany (rys. 2).

Rys. 2. HOLOS NT - od lat produkt Best in Clas dla powierzchni
krzywokreslnych

DIMENSION NT - jest idealnym narzedziem do
reverse engineering powierzchni krzywokreélnych.
Oprogramowanie umozliwia digitalizacje za pomo-
cg recznych i automatycznych (CNC) maszyn po-
miarowych. Szczegélnie interesujgca jest ,,inteli-
gencja” oprogramowania przy selekcji danych,
istotnych w dalszej obrébce modeli w systemach
CAD (rys. 3).
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Rys. 3. DIMENSION NT - ekstremalna wydajno$é do reverse
engineering

CALYPSO NT

Nowa generacja CALYPSO cieszy sie duzg popu-
larnos$cia dzieki osiggnieciu wysokiego poziomu
funkcjonalnos$ci i jako$ci oraz nowej, rewolucyjnej
filozofii obstugi zorientowanej na mierzong cze$é.
CALYPSO stanowi nowoczesne polgczenie dlugo-
letnich do$wiadczen w technice pomiarowej z no-
woczesng architekturg opartg na jadrze CAD. Pliki
CAD, ktérymi aktualnie dysponuje uzytkownik,
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moga by¢ przekazywane, poprzez bezpos$rednie 13-
cza, wprost do elastycznych i zorientowanych za-
daniowo planéw kontrolnych. Przepisywanie da-
nych z rysunkéw technicznych i programowanie
uczgce typu Teach in nalezg juz do przeszlosci.
CALYPSO wspélpracuje z bezposrednimi for-
matami Catia, ProE i Unigraphics. Dostepne sg
réwniez standardowe formaty transmisyjne: IGES,
STEP oraz VDA, umozliwiajgce wspéldzialanie
z innymi systemami CAD. Optymalna funkcjonal-
no$¢ CALYPSO dotyczy przede wszystkim pomia-
réw czesci wielo$ciennych (ich wymiaréw i odchy-
tek ksztaltu i polozenia) na portalowych maszy-
nach pomiarowych (rys. 4). W optymalny sposéb
CALYPSO przystosowane jest tez do przetwarza-
nia danych pomiarowych na format QS-STAT.
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Rys. 4. CALYPSO NT - przetomowa, zorientowana obiektowo
filozofia obslugi

METROLOG II z DMIS-Engine

Najnowszym modulem w bibliotece Carl Zeissa
jest oprogramowanie METROLOG II.

METROLOG II poprzez lacze Zeiss CMM-0S
zapewnia optymalng funkcjonalno$é pomiarowsg
przy kontroli produkeji karoserii (rys. 5).
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Rys. 5. METROLOG II NT - optymalna kontrola w produkcji
karoserii
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Jedna z najistotniejszych kwestii tego oprogra-
mowania jest obrébka danych DMIS w trybie on-
-line. DMIS jako format wejscia i wyj$cia wspoma-
gany jest w pelni przez software. Recznie dokony-
wane zmiany programéw DMIS sg automatycznie
integrowane i formatowane jako dane wyjSciowe.

Oprocz zastosowania oprogramowania METRO-
LOG II jako pakietu pracujgcego z jedno- i dwu-
kolumnowymi maszynami pomiarowymi uzywany-
mi w kontroli produkcji, stanowi ono optymalne
rozwigzanie dla jednolitego wspomagania wielu
urzadzen pomiarowych réznych producentéw, ja-
kimi dysponuje okreslony uzytkownik.

Szeroka i wielokrotnie praktycznie potwierdzona
funkcjonalnos$é oprogramowania METROLOG I1,
przy réwnoleglym wspomaganiu urzadzen hetero-
gennych, jest najlepszg ofertg dla uzytkownikéw,
ktérzy wymagajg jednego typu oprogramowania
pomiarowo-oceniajgcego dla wielu przyrzadéw po-
miarowych.

Nowa struktura oprogramowania NT firmy Carl
Zeiss stwarza uzytkownikom maszyn pomiaro-
wych tego producenta szerokg mozliwo$é stosowa-
nia na nich wlasnych, zorientowanych zadaniowo
moduléw oprogramowania uzytkowego.

Do podstawowych zalet nowej struktury nalezy ré-
wniez mozliwo$é korzystania z pakietéw oprogramo-
wania innych producentéw, zar6wno wezesniej stoso-
wanych i sprawdzonych w praktyce, jak i nowych,
lepiej odpowiadajgcych potrzebom uzytkowym.

Oferowana elastyczno$é rozbudowy systemowej
(co gwarantuje bezpieczenstwo nakladéw inwes-
tycyjnych) oraz jednoznaczna odpowiedzialno$é za
dostarczone urzgdzenia, stanowig gwarancje wie-
loletniej wspélpracy pomiedzy producentem a uzyt-
kownikiem wspéirzedno$ciowych maszyn pomiaro-
wych Carl Zeiss.
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