Carl Zeiss sp. z 0.0.

SZKOLENIE
CALYPSO Poziom 1 Podstawowy

Firma:

Termin:

1-szy DZIEN

Informacja o
Program szkolenia
Cel kursu i przebieg szkolenia
Wprowadzenie
Koncepcja i zawartos¢ szkolenia
Wspotrzednosciowe maszyny pomiarowe (CMMs)
Sterowanie i pulpit sterowniczy
Gtowice pomiarowe
Trzpienie pomiarowe
Uruchamianie CMM i CALYPSO
Elementy i charakterystyki
Sensory
Kwalifikacja trzpieni pomiarowych
Kula wzorcowa
Trzpien referencyjny
Uktad trzpieni i trzpienie pomiarowe
Kwalifikacja tensorowa, standardowa i manualna
Manualna i automatyczna wymiana ukfadow trzpieni
Potautomatyczna kwalifikacja uktaddw trzpieni

Omowienie: tak

nie

2-gi DZIEN
Elementy i charakterystyki
Informacje o elementach
Przejmowanie elementow
Koncepcja — lista elementow i charakterystyk
Uktady wspotrzednych i pierwszy plan pomiarowy
Uktad wspotrzednych: maszyny, czesci mierzonej, bazowy
Wyznaczanie uktadu bazowego i ptaszczyzn bezpieczenstwa na
kostce szkoleniowej
Kompensacja temperatury
Srednica otworu
Strategie pomiarowe w CALYPSO
Skanowanie elementow
Uktady wspoétrzednych - cd
Lokalny ukfad wspotrzednych elementu
Bazowy uktad wspétrz. i ptaszczyzny bezp. na korbowodzie
Bazowy uktad wspotrz. i ptaszczyzny bezpieczenstwa na wale
Uktad wspotrz. i ptaszczyzny bezpieczenstwa na kostce
Reczne wyznaczanie ukfadu wspoétrzednych
Obracanie i przesuwanie uktadu wspotrzednych
Obracanie uktadu wspofrzednych na odcinek

Omaowienie: tak

nie
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3-ci DZIEN Omowienie: tak nie

Elementy i charakterystyki [ ] ]
Strategia pomiaréw: konstrukgcje
Strategia przejazdow w rowku
Strategia pomiaréw: niepetny okrag
Kat startowy i zakres katowy
Metody oceny
Praca z instrukcja Cookbook i CALYPSO | L]
Pomiary i ocena
Pfaskos¢, prostoliniowosc, okragtosc
Plaszczyzny i katy
Ocena [ | ]
Ocena z uzyciem filtrow i eliminacjg nietypowych punktow
Katy rzutowane otworu
Protokot
Przywofania
Punkt
Rézne zadania [ | ]
Odlegtosci w CALYPSO
Srednica obrazu otworow
Wspotosiowosc
Tolerancja pozycji
Dodatek stozka
Prezentacja wynikéw

4-ty DZIEN Omoéwienie:  tak nie
Programowanie CAD [ | ]

Woczytywanie modelu CAD
Programowanie offline lub CAD
Funkcje CAD

Praca z CAD
Cwiczenia [ ] ]
Protokét [ | ]
Multi Protokot
Modyfikacja nagtowka protokotu
Wybor protokotu
Formaty zapisywania protokotow
Zapisywanie wynikow do pliku
Protokoty standardowe: Protokoét uzytkownika
5-ty DZIEN Oméwienie:  tak nie
Ogolne informacje o metrologii [ | L]
Unikanie niedoktadnosci pomiarowych
Zachowanie w przypadku kolizji
Zasady mocowania czesci do pomiaru
Kontakt z ZEISS N [
Kontakt z hotline, formularze
ZEISS INFO
Odpowiedzi na zadane pytania [ | ]
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TEMATY DODATKOWE: Omowienie: tak nie

Uruchamianie programéw CNC [ | ]
Zakres pomiaru, kolejno$¢ pomiaru, drogi objazdu
Pozycje posrednie
Informacje dla uzytkownika
Automatyczne przejazdy - zasada minimalnej drogi
Tryb MAN/CNC, regulacja predkosci przejazdow
Btedy potozenia i kierunku | ]
Réwnolegtos¢, prostopadtose, nachylenie, bicie
Tolerancja pozycji, warunki MMC dla elementu, bazy
Administracja [ | ]
System operacyjny WINDOWS i kompatybilnos¢ z CALYPSO
Archiwizacja i zabezpieczanie danych
Jednostki dtugosci i kata
Uzytkownicy
Wsparcie przy doborze trzpieni / Stylus System Creator [ ] ]

Uwaga:
* W przypadku nieobecnosci na wiecej niz 50% tematow, certyfikat nie
jest wydawany

podpis klienta
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